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PROTEK EPOXI PRIMER 1515
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DESCRICAO

KIT DE CORES: 15 kg

AMBITO DE APLICAGCAO PROPRIEDADES

A linha de Primdrio Anticorrosivo Epoxi HS de
dois componentes para superficies metdlicas é
de

pigmentos

fabricada &  base resinas  epoxi-

poliamidoamina, anticorrosivos
(fosfato de zinco) e cargas inertes especiais que,
por polimeriza¢do, formam uma pelicula dura e
eldstica com excelente aderéncia ao suporte. O
seu elevado teor de sdlidos por volume permite

obter espessuras elevadas de pelicula seca.

DADOS TECNICOS

Exterior/Interior . Boa aderéncia
Ferro . Elevada dureza
Ago . Elasticidade

Aco galvanizado . Resistente a agentes quimicos

Ligas leves . . X
. Capacidade anticorrosiva

Poliéster
. Resisténcia a abrasdo

. Repintdvel a longo prazo

. Tempo de vida da mistura: 8 ha20°C /2 ha
40 °C

Composi¢do quimica

Cor

Acabamento

Densidade (A+B)

Viscosidade (Componente A)
Sélidos em volume (A+B)
Classificagdo de resisténcia ao fogo
cov

Rendimento teérico

Tempos de secagem

Prazo de repintura
Diluigdo
Diluentes

Limpeza

Resina epodxi + Ad. Poliamidoamina
Branco e cores

Semibrilhante

1,35+ 0,05 g/ml UNE-EN ISO 2811-1
4000-8000 mPa.s ASTM D 2196-10
54-58% UNE-EN ISO 23811
A2-s1,dO UNE-EN 13501-1 (5238T24-2)
<500 g/L. Valor maximo permitido pela UE: 500 gr/L 2004/42/11 Classificagdo (j)
7-9 m?/L - 4-6 m?*/kg (70 micrémetros secos)

Secagem ao toque: 45 min
Secagem profunda: 8-12 h
Cura total: 7 dias

Minimo de 16 horas / Mdéximo de 30 dias
0-20%, consoante o sistema de aplicagdo
DISOLVENTE EPOXI ESTUFA 370 ou EPOXI INDUSTRIAL 375

Disolvente 370 Epoxi-Estufa ou Disolvente 375 Epoxi Industrial

Os dados técnicos especificados podem variar em caso de tingimento do material.

PREPARACAO DO SUPORTE

INFORMAGOES GERAIS

Ndo exterior, nGo aplicar se estiver prevista chuva, se estiver sob sol forte do meio-dia nem em dias humidos. Apds a cura total, recomenda-se lixar a

superficie antes de repintar.

SUPERFICIES DE BETAO, CIMENTO OU POLIESTER

Limpe a superficie e apligue uma ou duas demd&os de EPOXI PRIMER 1515 ANTICORROSIVA HS. No caso de pavimentos, é aconselhdvel abrir os poros da

superficie por meios quimicos ou mecdnicos.
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SUPERFICIES DE FERRO OU AGO NAO PINTADAS

Elimine a eventual presenca de oxidio e residuos de laminagdo, com espdtulas ou escovas metdlicas adequadas; desengordurar e limpar o pé e a sujidade

e lixar cuidadosamente até eliminar os residuos de oxidio da superficie; se necessdrio, utilizar jato de areia até Sa 2 1/2. A seguir, aplicar uma ou duas

demdos de EPOXI PRIMER 1515 ANTICORROSIVA HS.

SUPERFICIES DE FERRO OU AGO PINTADAS

Remova as camadas de tinta que ndo estejam perfeitamente aderidas e, em seguida, proceda conforme indicado para as superficies de ferro ndo

pintadas.

SUPERFICIES DE AGO GALVANIZADO, ALUMINIO E SUPERFICIES DIFICEIS EM GERAL

Desengordure e limpe a superficie com uma solugdo alcalina ou com o Solvente Epéxi. Em superficies excessivamente brilhantes, recomenda-se um
lixamento suave, se possivel. Aplique uma camada de EPOXI PRIMER 1515 ANTICORROSIVA HS.

CONDIGCOES DE APLICACAO

Temperatura do substrato Min. + 10 °C / Méx. + 35 °C

Temperatura ambiente 10°C/35°C

Ponto de orvalho

reduzir o risco de descolamento ou eflorescéncia.

SISTEMA DE APLICACAO

A temperatura do suporte deve estar, pelo menos, 3 °C acima da temperatura de orvalho, a fim de

Sistema Produto Rendimento Diluigdo Camadas
PRIMARIO (Ferro ou Ago, PRIMARIO EPOXI 2C HS ANTICORROSIVO 7-9 m?/L - 4-6 m?/kg 0-20%, DE ACORDO 1ou?2
Superficies dificeis, Betdo, (70 micrémetros  COM O SISTEMA DE
Cimento e Poliéster) secos) APLICACAO:
SOLVENTE, EPOXI,
ESTUFA 370
ACABAMENTO (interiores) EPOXI 1512 14-16 m2/L - 9-11 m?/kg  5-20%, DE ACORDO 2
40 micrémetros  COM O SISTEMA DE
secos) APLICACAO DO
SOLVENTE EPOXI 370
ACABAMENTO (exteriores) POLIURETANO 2512 11-13 m?2/L - 9-11 m?/kg  5-20%, DE ACORDO 2

RECOMENDACOES DE APLICACAO

(40  micrémetros de
espessura seca)

COM O SISTEMA DE
APLICAGAO:
SOLVENTE
POLIURETANO 310

Preparagédo do produto:

Agitar até obter uma boa homogeneiza¢do do produto e do seu catalisador. Misturar na proporgéo

de 4:1 em peso (base:catalisador), agitar e aguardar 10 a 20 minutos antes da aplicagdo. Utilize a

mistura no prazo de 8 horas a 20 °C ou 2 horas a 40 °C. Agite periodicamente. Ajuste a viscosidade.

Método de aplicagdo:

Pode ser aplicado com pincel, rolo, pistola aerogrdéfica ou pistola airless.

Para aplicagdo com pincel ou rolo, diluir 0-10% com o DISSOLVENTE EPOXI 370.
Para aplicagdo com pistola aerogrdfica, dilua até atingir uma viscosidade de 28-32 segundos na

Taca Ford N-4, com 10-20% do mesmo solvente.

Para aplicagdo com pistola airless, dilua até atingir uma viscosidade de 60 segundos na Taga Ford

N-4, com 0-5% do mesmo solvente.
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DADOS ADICIONAIS

Seguranga e higiene Para qualquer informagdo relativa a questdes de seguran¢a na utilizagdo, armazenamento,
transporte e eliminag¢do de residuos deste produto, os utilizadores devem consultar a rotulagem e a
versdo mais recente da Ficha de Seguran¢a do mesmo, que contém os dados fisicos, ecoldgicos,
toxicolégicos e outras questdes relacionadas com este tema.

RESIDUO: PERIGOSO.
CODIGO LER: 080111

Armazenamento A estabilidade do produto nas suas embalagens originais, ndo abertas, a temperaturas ambientes
ndo superiores a 30 °C nem inferiores a 5 °C, serd de 12 meses a contar da data de fabrico. O
armazenamento deverd ser efetuado num local fresco e seco, nas embalagens originais, bem
fechadas, sem sinais de deteriora¢do e protegidas da geada e da exposi¢do direta ao sol.

Posi¢do pautal Coédigo TARIC: 3208 90 91

Nota Os dados indicados nesta ficha técnica podem ser alterados em fun¢do de possiveis variagdes na
formula¢do e, em qualquer caso, representam valores indicativos que ndo dispensam a realizagéo
dos testes adequados para verificar a adequag¢do do produto a um determinado trabalho. Para
qualquer duvida relativa ao tratamento das superficies acima referidas ou & pintura de outros
materiais especificos ndo contemplados nesta ficha, consulte o tratamento adequado junto do
pessoal técnico acreditado pelo GRUPO.
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